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	生产企业信息表



	
	

	

	

	生产企业名称：
	

	认证联络员：
	

	电话（座机）：
	

	手机：
	

	邮箱：
	






1. 生产企业（工厂）注册名称：
生产企业注册地址：
生产企业实际地址：
注：实际地址按生产场所实际地址填写，可与注册地址不同。生产场所应是进行最终装配、实施检验（如出厂检验）、包装、加贴产品铭牌和认证标志的场所；当产品的上述主要工序不能在一个场所完成时，应选择一个至少包括出厂检验、加贴产品铭牌和认证标志环节在内的比较完整的主要场所填写，并注明其余场所的实际地址及所含工序。

2. 主要认证相关人员姓名、所在部门及职位、联系方式：
	质量/认证负责人：
	
	部门及职位：
	

	电话（座机）：
	
	手机：
	
	邮箱：
	

	技术负责人（如有）：
	
	部门及职位：
	

	电话（座机）：
	
	手机：
	
	邮箱：



3. 生产企业（工厂）基本资源
（1） 生产企业（工厂）员工总数：________人
与申请认证产品生产、管理有关的员工人数：________人，其中申请认证产品生产人员________人、设计/研发人员________人、检验人员________人、采购人员________人。
（2） [bookmark: _GoBack]基础设施面积________m2
（3） 厂房、设备设施是否自有产权：
□是：产权证明信息：（产权证编号、产权所有者、厂房面积）
□否：租赁合同信息（如租赁）：（合同编号、有效期、出租方、租赁面积）
其他厂房使用权证明信息：

4. 组织间关系：
（1） 生产企业与认证申请人、制造商不一致时的关系说明：
（2） 委托加工生产协议（适用时）：内容或扫描附后。

5. 申请认证的产品：
	申请编号
	认证单元名称
	产品名称
	系列/规格/型号

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	



6. 企业提供的相关资料：
6.1 生产企业、生产者（适用时）文件化质量体系建立情况（附后）：
（1） □组织机构图
（2） □质量手册目录
（3） □程序文件目录
6.2 生产企业申请认证产品的生产工艺流程图（注明关键工序）

6.3 关键生产设备明细表（附表1）

6.4 为确保产品符合标准要求，在进货检验、过程检验和成品检验具备的检测能力，提供《主要检测仪器、检测设备明细表》（附表2）



7. 生产企业其它认证信息（适用时填写，包括管理体系认证和产品认证等）：
	认证证书号
	有效期
	发证机构
	认证标准

	
	
	
	

	
	
	
	



8. 希望安排检查的时间：
	 生产企业（工厂）休息日：
	
	生产企业（工厂）上下班时间：
	

	可否在休息日检查：
	□可以
	□可商议
	□不可以



9. 是否同意认证机构的检查员在工厂正常生产时，经与质量负责人接洽后，可以进入与申证产品认证质量相关的所有部门、场所？
□同意
□不同意，请说明理由：

生产企业代表签名（盖章）：                               日期：

注：生产企业、生产者（适用时）对本文件中所填写信息的准确性负责。当检查组现场核实的信息与本表不一致时，以检查组现场核实的信息和方圆的认证结论为准。

附表1
关键生产设备明细表

生产企业名称：                                                   共   页  第   页
	序号
	生产设备名称
	型号规格
	制造商
	用途
	台数

	1. 
	
	
	
	
	

	2. 
	
	
	
	
	

	3. 
	
	
	
	
	

	4. 
	
	
	
	
	

	5. 
	
	
	
	
	

	6. 
	
	
	
	
	

	7. 
	
	
	
	
	

	8. 
	
	
	
	
	

	9. 
	
	
	
	
	

	10. 
	
	
	
	
	



												



附表2
主要检测仪器、检测设备明细表

生产企业名称：                                              共   页  第   页
	序号
	仪器设备名称
	仪器设备编号
	型号规格
	制造商
	检测项目
	台数

	1. 
	
	
	
	
	
	

	2. 
	
	
	
	
	
	

	3. 
	
	
	
	
	
	

	4. 
	
	
	
	
	
	

	5. 
	
	
	
	
	
	

	6. 
	
	
	
	
	
	

	7. 
	
	
	
	
	
	

	8. 
	
	
	
	
	
	

	9. 
	
	
	
	
	
	

	10. 
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